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SPECYFIKACJA PRZYGOTOWANIA PLIKOW DO DRUKU

PREFEROWANY FORMAT: PDF (skala 1:1)PDF/X—4 2010 v1.5 lub wyzsza.
DOPUSZCZALNE INNE FORMATY: Al, PSD, IND.

WYTYCZNE DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA PLIKOW:

1. Rozdzielczos¢ elementdw rastrowych nie moze by¢é mniejsza niz 300 dpi. Obrazy powinny by¢ osadzone, badz w
postaci linkdw w osobnym folderze.

2. Wymagana kolorystyka: CMYK lub skala szarosci. W przypadku uzycia dodatkowychkoloréw z palety pantone nalezy
zadbac o ich prawidtowe opisanie w dokumencie (prébka koloru dodatkowego nazwana numerem z palety).

3. Wszystkie fonty nalezy zamieni¢ na krzywe lub w przypadku koniecznosci zmian tekstowych dostarczy¢ drukarni pliki
instalacyjne czcionek oraz projekt w formie edytowalnej.

4. Wszelkie dodatkowe elementy projektu np. uszlachetnienia powinny znajdowac sie na osobnej warstwie projektu:

e LAKIER WYBIORCZO — elementy w postaci wektorowej z zastosowaniem opcji overprint (jezeli klient posiada
elementy lakierowane w postaci rastrowej — konieczna jest konsultacja z drukarniag w celu potwierdzenia
mozliwosci wykonania takiego uszlachetnienia).

o HOT STAMPING — elementy w postaci wektorowej z zastosowaniem opcji Overprint.

Ograniczenia technologiczne:

- format maksymalny arkusza 1050x750mm

- minimalna szerokos¢ linii, gwarantujgca poprawne odwzorowanie rysunkuto 0,2mm;
- elementy w negatywie szeroko$¢ minimum 0,35mm;

o  TEOCZENIE — elementy w postaci wektorowej, w pliku okreslone kolorem dodatkowym, gdzie dopuszczone sg
wartosci nasycenia 0% — brak ttoczenia i 100% — miejsce ttoczone. Wszelkie posrednie wartosci nasycenia
koloréw mogg prowadzi¢ do bftednego wykonania ttoczenia.

5. Warstwa z siatkg wykrojnika musi by¢ zdefiniowana kolorem dodatkowym z atrybutem nadruku (overprint).

6. Czarne elementy:
o  teksty —100% K z zastosowaniem opcji OVERPRINT;
e tfo opakowania — preferowane nasycenie: skala szarosci (tylko K) lub 60/40/20/100 z wytgczong opcjg nadruku
(overprint).

7. Spady zewnetrzne (BLEED):
e tektura LITA: 3mm;
e opakowaniakaszerowane:
- FALAE, F: 4mm;
- FALA B, EB, EE: 7mm;

8. Spady wewnetrzne (odlegtosé istotnych elementdéw od krawedzi siatki)
e tektura LITA: 3mm;
e opakowaniakaszerowane:
- Fala E, F: 4mm;
- FALA B, EB, EE: 7mm.

9. ZALEWKI (trapping)— standardowo 0,1mm po srodku oraz 0,05mm zewnetrznie.
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10. Minimalna grubos¢ linii:
e pozytyw0O,1 mm,
e negatyw 0,15 mm;
e wielobarwna 0,2 mm.

11. Minimalna bezpieczna wysokos$¢ czcionki (wielka litera B)— kréj SANS pozytyw 1.3 mm(negatyw 1.5 mm), kréj SERIF
pozytyw 1.6 mm (negatyw 1.8 mm).

12. KOD EAN — BWR 50um, powiekszenie 0,8-2 (zalezne od podtoza). Drukarnia nie dokonuje w standardzie
weryfikacji kodéw kreskowych (tylko na zyczenie klienta —optata dodatkowa zgodnie z indywidualnymi ustaleniami
/ cennikiem).

DANE TECHNICZNE:
1. Preferowany profil kolorystyczny pracy

e podfoze powlekane: Coated FOGRA39;
e podtoze niepowlekane: ncated FOGRA47,

2. Minimalne bezpieczne nasycenie farby (dotyczy jednego zespotu drukujgcego) — 5%.
3. Maksymalne nasycenie farby (TOTAL INK) — 300%.
4. llos¢ zespotéw drukujgcych:

e formatB1: 6 (CMYK+2/0 lub 6/0) z mozliwoscig zadruku obustronnego;

e format BO: 5 (CMYK+1/0 lub 5/0) z mozliwoscig zadruku obustronnego.

5. Domyslne katy rastra: C15 M45 Y90 K75.

PREFEROWANE SA PLIKI GOTOWE DO DRUKU:

e Rozmieszczenie pracy na stronie/obszarze roboczym.

e  Praca musi by¢ umieszczona centralnie na stronie.

e  Margines od siatki do krawedzi strony — taki sam z kazdej strony: 10mm.

e Ttoobszaruroboczego powinno by¢ wypetnione kolorem 0/0/0/0 z wytgczonaopcjg overprint.
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ETAPY AKCEPTACII:

® PLIKELEKTRONICZNY (SOFTPROOF):

— akceptacje do druku przyjmujemy tylko pisemnie np. e-mailem;

— rdznice wynikajace z indywidualnych ustawier komputera klienta dotyczgce na przyktad koloru,
czy proporcji nie mogg by¢ podstawa reklamacji zakupionego towaru;

— po akceptacji i zatwierdzeniu skfadu tekstu nie uwzgledniamy reklamacjizwigzanych z btedami
i wadami tekstu;

— firma Granpak nie jest zobowigzana do oceny poprawnosci przekazanychdo druku tekstéow
i wyszukiwania w nich ewentualnych btedow;

— 2 korekty plikéw akceptacyjnych sg w cenie opakowania, kazda nastepnawedtug indywidualnych
ustalen z klientem;

— drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za sprawdzenie grafiki pod katemprzygotowania zgodnie
z wytycznymi sieci handlowych.

* WYDRUK PROBNY PROOF (HARD—PROOF):

— kolorystyka gotowego wyrobu powinna by¢ jak najbardziej zblizona do kolorystyki proof uwzgledniajac
w ewentualnym odstepstwie specyfike druku kolorystyki proof, rodzaj podtoza drukowanego,
uszlachetnienie folig lub lakierem UV oraz inne czynniki majgce wptyw na kolorystyke odbitki. Wydruk
probny proof nie odzwierciedla kolorow dodatkowych Pantone. Kolor taki uznaje sie za prawidtowy jezeli
nie odbiega znaczgco od wzornika.Kolory Pantone na proofie sg tylko wizualizacjg barwy i nie sg podstawg
doreklamacji wydruku koncowego;

— wydruk prébny proof nie odzwierciedla efektu rastra;

— odwzorowanie czernii szarosci jest zblizone do finalnego druku.




	WYTYCZNE DOTYCZĄCE PRZYGOTOWANIA PLIKÓW:
	- FALA B, EB, EE: 7mm;
	- FALA B, EB, EE: 7mm.
	DANE TECHNICZNE:
	PREFEROWANE SĄ PLIKI GOTOWE DO DRUKU:
	ETAPY AKCEPTACJI:
	• WYDRUK PRÓBNY PROOF (HARD–PROOF):

